
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 旋 盤 用
  

写真はイメージです。 

仕様変更により、実際の商品と形状が異なる事があります。 

ホルダーにはインサートは組み込まれていませんので、別途ご購入下さい。 

モミツケ・穴面取り加工において 
圧巻の加工能率!! 

NC-MT-1245150H（45°） 

動画を見てね！ 

●部品

締め付けネジ レンチ

MST-3S MFT-9

● 旋盤での使用に特化した、内部給油仕様とシャンク設計
● 高剛性ボディーにより、インサート座の広がりを大幅に抑制
● 専用インサートと高剛性ボディーで高能率加工
● アルミ合金加工に最適の、DLCコーティングを追加

●寸法表 単位：ｍｍ

ホルダー型番 α°
D

有効加工径
D1

最大径
L ℓ1 ℓ2 d H A 標準価格

 NC-MT1245150H  45° 12 13.25 150 25 112 25,300

 NC-MT145120130H  30° 14.5 15.4 130 30 85 25,300
16 14 5

（最小加工径 φ2）
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取扱い販売店 

【 THECUT 匠 】SNS ページ 

●標準切削条件

加工内容 切削速度 Vc（m/min） 送り速度 fz（mm/t）

モミツケ 50～150 0.01～0.03

穴面取り 100～300 0.03～0.15
※ステンレス鋼でのモミツケ加工の場合は、上記条件の40％程度が目安です。

　切削条件はあくまでも目安です。使用される機械、チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

単位：ｍｍ

2 3 4 6 8 10 12 13 14

  45°（90°） 0.45 0.95 1.45 2.45 3.45 4.45 5.45 - -

  30°（120°） 0.39 0.68 0.97 1.54 2.12 2.70 3.28 3.57 3.86

1/100未満は四捨五入

●加工範囲（d-h）の目安

 d（加工径）

 h（加工深さ）

●専用インサート

鋼 SUS 鋳鉄 非鉄金属
  CEM1  サーメット ◎ ○ 3,040

  LA15  CEM1+AℓTiN ◎ ○ ○ 3,690

  MG15  CEM1+TiN ◎ ○ 3,400

  MK10  超硬  K10相当 ◎ 3,040

  KA10  ＭK10+AℓCrN ◎ ◎ 3,540

  DLC10  ＭK10+DLC ◎ 3,700

  CEM1  サーメット ◎ ○ 3,040

  LA15  CEM1+AℓTiN ◎ ○ ○ 3,690

  MK10  超硬  K10相当 ○ ◎ ◎ 3,040

  KA10  ＭK10+AℓCrN ○ ◎ ◎ 3,540

  DLC10  ＭK10+DLC ◎ 3,700

 MT-SD09T208-45MSH   KA10  ＭK10+AℓCrN  10° Rホーニング ○ ◎ ◎ 3,540
※ MTMS1245110-R0.4と、自動盤用ZEROには装着しないで下さい。 ※ インサートは1ケース5個入りです。

標準価格

 MT-SD09T208-45    3°
ホーニング

（15°+ 幅0.15）

 MT-SD09T208-45MS  10°

シャープエッジ

 MT-SD09T208-45AL  15°

型番 材種名 材種 すくい角 刃先仕様
対応被削材


