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Endmill Shank Drills for NC(SUS)
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XYY Z VT DFRICKIEREDT BRI I T ZXRR @X-type thinning realizes high-precision drilling.
@I VRINIYIIEVI—IIRICLVERAIEEEWVWIITAERZRIZ  @High rigidity and high machining efficiency achieved by
OZERT VLA S—kH. #58k. 77 )L 1R EMRLVREICKE the end mill shank and short blade length.

@From various stainless steels to general steels. Compatible
with a wide range of grades such as cast iron and aluminum.
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IEm Code ‘ D ‘ 2 ‘ L ‘ d IEm Code ‘ D ‘ e ‘ L ‘ d
NC-SUS-SDS-G 1.0 1.0 8 40 3 NC-SUS-SDS-G 4.8 4.8 26 70 6
NC-SUS-SDS-G 1.1 1.1 10 40 3 NC-SUS-SDS-G 4.9 49 26 70 6
NC-SUS-SDS-G 1.2 1.2 10 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.0 5.0 26 70 6
NC-SUS-SDS-G 1.3 1.3 11 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.1 5.1 26 70 6
NC-SUS-SDS-G 1.4 1.4 11 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.2 5.2 26 70 6
NC-SUS-SDS-G 1.5 1.5 12 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.3 5.3 26 70 6
NC-SUS-SDS-G 1.6 1.6 12 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.4 5.4 28 70 6
NC-SUS-SDS-G 1.7 1.7 12 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.5 5.5 28 70 6
NC-SUS-SDS-G 1.8 1.8 12 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.6 5.6 28 70 6
NC-SUS-SDS-G 1.9 1.9 12 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.7 5.7 28 70 6
NC-SUS-SDS-G 2.0 2.0 13 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.8 5.8 28 70 6
NC-SUS-SDS-G 2.1 2.1 13 40 3 NC-SUS-SDS-G 5.9 5.9 28 70 6
NC-SUS-SDS-G 2.2 2.2 13 40 3 NC-SUS-SDS-G 6.0 6.0 31 80 8
NC-SUS-SDS-G 2.3 2.3 13 40 3 NC-SUS-SDS-G 6.1 6.1 31 80 8
NC-SUS-SDS-G 2.4 2.4 13 40 3 NC-SUS-SDS-G 6.2 6.2 31 80 8
NC-SUS-SDS-G 2.5 2.5 13 40 3 NC-SUS-SDS-G 6.3 6.3 31 80 8
NC-SUS-SDS-G 2.6 2.6 13 40 3 NC-SUS-SDS-G 6.4 6.4 31 80 8
NC-SUS-SDS-G 2.7 2.7 16 40 3 NC-SUS-SDS-G 6.5 6.5 31 80 8
NC-SUS-SDS-G 2.8 2.8 16 40 3 NC-SUS-SDS-G 6.6 6.6 31 80 8
NC-SUS-SDS-G 2.9 2.9 16 40 3 NC-SUS-SDS-G 6.7 6.7 31 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.0 3.0 16 50 4 NC-SUS-SDS-G 6.8 6.8 34 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.1 3.1 18 50 4 NC-SUS-SDS-G 6.9 6.9 34 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.2 3.2 18 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.0 7.0 34 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.25 3.25 18 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.1 7.1 34 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.3 3.3 18 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.2 7.2 34 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.35 3.35 18 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.3 7.3 34 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.4 3.4 20 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.4 7.4 34 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.5 3.5 20 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.5 7.5 34 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.6 3.6 20 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.6 7.6 37 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.7 3.7 20 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.7 7.7 37 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.8 3.8 22 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.8 7.8 37 80 8
NC-SUS-SDS-G 3.9 3.9 22 50 4 NC-SUS-SDS-G 7.9 7.9 37 80 8
NC-SUS-SDS-G 4.0 4.0 22 70 6 NC-SUS-SDS-G 8.0 8.0 37 90 10
NC-SUS-SDS-G 4.1 4.1 22 70 6 NC-SUS-SDS-G 8.1 8.1 37 90 10
NC-SUS-SDS-G 4.2 4.2 22 70 6 NC-SUS-SDS-G 8.2 8.2 37 90 10
NC-SUS-SDS-G 4.25 4,25 22 70 6 NC-SUS-SDS-G 8.3 8.3 37 90 10
NC-SUS-SDS-G 4.3 4.3 24 70 6 NC-SUS-SDS-G 8.4 8.4 37 90 10
NC-SUS-SDS-G 4.4 4.4 24 70 6 NC-SUS-SDS-G 8.5 8.5 37 90 10
NC-SUS-SDS-G 4.5 4.5 24 70 6 NC-SUS-SDS-G 8.6 8.6 40 90 10
NC-SUS-SDS-G 4.6 4.6 24 70 6 NC-SUS-SDS-G 8.7 8.7 40 90 10
NC-SUS-SDS-G 4.7 4.7 24 70 6 NC-SUS-SDS-G 8.8 8.8 40 90 10
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NC-SUS-SDS-G 8.9 . NC-SUS-SDS-G 11.0
NC-SUS-SDS-G 9.0 9.0 40 90 10 NC-SUS-SDS-G 11.1 11.1 47 100 12
NC-SUS-SDS-G 9.1 9.1 40 90 10 NC-SUS-SDS-G 11.2 11.2 47 100 12
NC-SUS-SDS-G 9.2 9.2 40 90 10 NC-SUS-SDS-G 11.3 11.3 47 100 12
NC-SUS-SDS-G 9.3 9.3 40 90 10 NC-SUS-SDS-G 11.4 11.4 47 100 12
NC-SUS-SDS-G 9.4 9.4 40 90 10 NC-SUS-SDS-G 11.5 11.5 47 100 12
NC-SUS-SDS-G 9.5 9.5 40 90 10 NC-SUS-SDS-G 11.6 11.6 47 100 12
NC-SUS-SDS-G 9.6 9.6 43 90 10 NC-SUS-SDS-G 11.7 11.7 47 100 12
NC-SUS-SDS-G 9.7 9.7 43 90 10 NC-SUS-SDS-G 11.8 11.8 47 100 12
NC-SUS-SDS-G 9.8 9.8 43 90 10 NC-SUS-SDS-G 11.9 11.9 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 9.9 9.9 43 90 10 NC-SUS-SDS-G 12.0 12.0 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.0 10.0 43 100 12 NC-SUS-SDS-G 12.1 12.1 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.1 10.1 43 100 12 NC-SUS-SDS-G 12.2 12.2 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.2 10.2 43 100 12 NC-SUS-SDS-G 12.3 12.3 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.3 10.3 43 100 12 NC-SUS-SDS-G 12.4 12.4 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.4 10.4 43 100 12 NC-SUS-SDS-G 12.5 12.5 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.5 10.5 43 100 12 NC-SUS-SDS-G 12.6 12.6 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.6 10.6 43 100 12 NC-SUS-SDS-G 12.7 12.7 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.7 10.7 47 100 12 NC-SUS-SDS-G 12.8 12.8 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.8 10.8 47 100 12 NC-SUS-SDS-G 12.9 12.9 51 100 12
NC-SUS-SDS-G 10.9 10.9 47 100 12 NC-SUS-SDS-G 13.0 13.0 51 100 12
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WIZEEISKER Recommended cutting conditions
A=) T2 ZIL=ZE= fH/EE R EH /2R

work 545C/55400

5 T | XUEE | DM | XURE | DEM | RURE | DN | RURE | DRN | XURE | DRN | XURE | DRN | XURE
n(min-1) |F(mm/rev)| n(min-") |F(mm/rev)| n(min-") |F(mm/rev)| n(min-") [F(mm/rev)| n(min-") |F(mm/rev)| n(min-") |F(mm/rev)| n(min-") [F(mm/rev)

1 5,400 0.04 5,500 0.05 6,000 0.05 3,200 0.02 18,000 0.06 8,500 0.05 10,000 0.05

2 2,700 0.06 2,800 0.09 3,000 0.09 1,600 0.04 9,000 0.09 4,500 0.09 5,500 0.09

3 1,800 0.08 1,900 0.13 2,000 0.13 1,100 0.05 6,000 0.13 2,800 0.13 3,700 0.13

4 1,350 0.10 1,400 0.15 1,500 0.15 800 0.07 4,500 0.15 2,200 0.15 2,800 0.15

5 1,080 0.12 1,200 0.18 1,300 0.18 650 0.09 3,600 0.18 1,800 0.18 2,200 0.18

6 900 0.15 950 0.19 1,000 0.19 550 0.10 3,000 0.20 1,400 0.19 1,800 0.19

8 680 0.19 720 0.20 800 0.20 400 0.14 2,300 0.26 1,100 0.20 1,400 0.20

10

12

13

540 0.21 570 0.22 600 0.22 320 0.18 1,800 0.32 900 0.22 1,100 0.22
450 0.23 480 0.25 500 0.25 280 0.19 1,400 0.36 710 0.25 930 0.25
420 0.25 440 0.26 450 0.26 250 0.20 1,300 0.38 660 0.26 880 0.26
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These conditions are for general guidance. Therefor they are subject to change to the situation of the machine used, the tool hold rigidity. cutting oil, etc.
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